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1. Contexto

Controle de acesso em ambientes industriais evidéncia problemas que na maioria das vezes
passam despercebidos devido a natureza esporadica dos eventos que causam falhas de hardware e
comunicacdo digital de dados.

A maioria das industrias, “o chdo de fabrica”, possuem equipamentos sujeitos a altas
temperaturas (proxima ao limite de projeto dos dispositivos), poeira, 6leo em suspencdo, umidade,
interferéncias eletromagnéticas e transitorios elétricos, todos estes eventos degradam os dispositivos
de controle e em alguns casos ndo permitem que funcionem correntemente quando sao requisitados.

A ideia neste trabalho é utilizar dispositivos certificados para trabalharem em ambientes
agressivos e que possuam capacidade de embarcar softwares de controle com o objetivo de acionar
chaves eletromecanicas, estes dispositivos sdo chamados na industria de CLPs (Controladores
Légicos Programaveis) e IHMs (Interfaces Homem-Maquina), principais equipamentos em nosso
projeto.

2. Objetivos

O plano apresentado tem como finalidade propor um TG (Trabalho de Graduagdo),
desenvolvido no Departamento de Engenharia Elétrica da UFPE e implementado no Grupo GEPAE
(Grupo de Eletrénica de Poténcia e Acionamentos Elétricos), em parceria com o CIn-UFPE.

O trabalho de graduacdo tera como principal objetivo o desenvolvimento de software para
controle de acesso utilizando CLP (Controlador Légico Programéavel) WEG TPWO03 e uma IHM
(Interface Homem Maquina) industrial. A interface de rede entre estes dispositivos serd EIA/TIA-
485, utilizando o protocolo Modbus RTU.

Serdo estudados e implementados os seguintes tdpicos:

e Programacédo de CLP Weg TPW 03;

e Configuracdo de pardmetros para troca de dados via Modbus;
e Programacéo de IHM;

e Desenvolvimento do projeto elétrico em AutoCAD Electrical,
e Montagem de painel para acionamento elétrico;

e Comissionamento e testes;



3. Cronograma

Estudo do AutoCAD
Electrical.

Estudo do protocolo Modbus.

Estudo do software para
programacdo de CLPs WEG.

Estudo do software para
programacdo de IHMs WEG.

Elaboracéo de projeto elétrico
do painel de comando.

Montagem do painel elétrico
de comando.

Elaboragéo do software de
controle para CLP WEG.

Elaboracéo do software para
IHM WEG.

Testes de 1/O.

Elaboracéo do relatorio final.

Elaboragéo da apresentagdo.
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